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	Prepoznati standardne oznake tehničkih materijala.



	S355J2+N
· S – konstrukcijski
· J2 – udarni rad 27 J na –20 °C
· +N – normizacijski žaren

	2. P275K2+H
· P – čelik za posude pod tlakom
· K2 – 40 J na –20 °C
· +H – prokaljeni čelik

	3. L360M
· L – čelik za cjevovode
· M – termomehanički valjani

	4. E295J0+A
· E – čelik za strojeve
· J0 – 27 J na 0 °C
· +A – aluminiziran


	5. C45+F
· C – ugljični čelik
· +F – sitnozrnati

	6. X12CrNi18-8J4
· X – legirani čelik s više od 5% leg. elemenata
· (fiktivan sastav, ali oznaka X je dopuštena)
· J4 – 27 J na –40 °C

	7. S420L4+Z
· S – konstrukcijski
· L4 – 60 J na –40 °C
· +Z – pocinčan (plamen)

	8. R260N
· R – čelik za tračnice
· N – normizacijski žaren


	9. HS6-5-2+CU
· HS – brzorezni čelik
· +CU – prevlaka bakrom

	10. G20Mn5
· G – čelični lijev
· (oznaka G dopušta korištenje kemijskih simbola, kao i u praksi)

	11. S235JR+Z15
· S – konstrukcijski
· JR – 27 J na +20 °C
· +Z15 – suženje okomito na površinu min. 15 %

	12. T275L2+ZE
· T – čelik za cijevi (iz Tablice 4 – područje primjene)
· L2 – 60 J na –20 °C
· +ZE – pocinčano elektro postupkom



	13. S355K4+N
· S – konstrukcijski
· K4 – 40 J na –40 °C
· +N – normizacijski žaren

	14. P355J5+Z25
· P – čelik za posude pod tlakom
· J5 – 27 J na –50 °C
· +Z25 – min. suženje 25%

	15. L245J0+ZE
· L – čelik za cjevovode
· J0 – 27 J na 0 °C
· +ZE – pocinčano elektro postupkom

	16. E360K2+F
· E – strojogradnja
· K2 – 40 J na –20 °C
· +F – sitnozrnati



	17. S275L6+A
· S – konstrukcijski
· L6 – 60 J na –60 °C
· +A – aluminiziran

	18. HS2-9-1+Z
· HS – brzorezni
· +Z – pocinčano (plamen)

	19. C22+H
· C – ugljični čelik
· +H – prokaljeni

	20. X8CrMoVNb16-12J2
· X – legirani >5%
· J2 – 27 J na –20 °C


	21. S460J3+CU
· S – konstrukcijski
· J3 – 27 J na –30 °C
· +CU – bakrena prevlaka

	22. R200K0
· R – čelik za tračnice
· K0 – 40 J na 0 °C

	23. G30NiCrMo8
· G – čelični lijev
· Oznaka legure je dozvoljena uz G

	24. S690L4+Z35
· S – konstrukcijski
· L4 – 60 J na –40 °C
· +Z35 – suženje okomito na površinu 35%


	25. P420J6
· P – posude pod tlakom
· J6 – 27 J na –60 °C

	26. L320M+Z
· L – cjevovodi
· M – termomehanički valjani
· +Z – pocinčano

	27. E295J4+N
· E – strojogradnja
· J4 – 27 J na –40 °C
· +N – normizacijski žaren

	28. T400K2
· T – cijevi (iz tablice 4 – područje primjene)
· K2 – 40 J na –20 °C


	29. S235JR+A
· S – konstrukcijski
· JR – 27 J na 20 °C

	30. X20MoCrW2-4L3
· X – legirani >5%
· L3 – 60 J na –30 °C

	31. F300J0
· F – čelik za kovanje (tablica 4)
· J0 – 27 J na 0 °C

	32. H250K6+N
· H – čelici za visoke temperature (tablica 4)
· K6 – 40 J na –60 °C
· +N – normizacijski






Standardno označavanje tehničkih materijala
1. Osnovna oznaka čelika i broj
Tablica 1: Osnovna oznaka koja definira svojstva čelika odnosno čvrstoću i svrhu primjene
	Oznaka
	Opis

	S
	Konstrukcijski čelik

	P
	Čelik za posude pod tlakom

	L
	Čelik za cjevovode

	E
	Čelik za upotrebu u strojogradnji

	H
	Čelik za izradu plosnatih proizvoda (hladno valjani)

	R
	Čelici za izgradnju tračnica

	C
	Ugljični čelici

	n
	Legirani čelici (1% mangana uz maseni udio ostalih elemenata od 5%)

	X
	Legirani čelici s više od 5% masenog udjela elemenata za legiranje

	HS
	Brzorezni čelici

	G
	Čelični lijev



** Broj predstavlja iznos minimalne granice razvlačenja, npr. S355, je konstrukcijski čelik čija je ispitna minimalna granica razvlačenja 355 MPa (megapaskala)

2. Osnovna oznaka čelika – udarna radnja loma čeličnih materijala

Tablica 2: Tablica koja definira udarni rad loma

		Oznaka
	Udarni lom
	Temp.

	JR
	27
	20

	KR
	40
	20

	LR
	60
	20

	J0
	27
	0

	K0
	40
	0

	L0
	60
	0

	J2
	27
	-20

	K2
	40
	-20

	L2
	60
	-20

	J3
	27
	-30

	K3
	40
	-30



		Oznaka
	Udarni lom
	Temp.

	L3
	60
	-30

	J4
	27
	-40

	K4
	27
	40

	L4
	60
	-40

	J5
	27
	-50

	K5
	40
	-50

	L5
	60
	-50

	J6
	27
	-60

	K6
	40
	-60

	L6
	60
	-60













2. Dodatna oznaka čelika – vrsta obrade čelika

	Tablica 3: Toplinska obrada čelika
	Oznaka
	Opis

	A
	Čelik otvrdnut izlučivanjem

	M
	Termomehanički valjani čelik

	N
	Normizacijski žareni (valjani) čelik

	Q
	Poboljšani čelik



	Tablica 4: Područje primjene čelika

	Oznaka
	Opis

	C
	Hladno obradivi čelici

	D
	Čelici za vruće uranjanje

	E
	Čelici za emajliranje

	F
	Čelici za kovanje

	H
	Čelici za visoke temperature

	L
	Čelici za niske temperature

	O
	Čelici za primjenu na moru

	P
	Čelici za žmurje

	R
	Čelici za sobnu temperaturu

	S
	Čelici za prodogradnju

	T
	Čelici za cijevi

	W
	Čelici otporni na atmosferu

	X
	Čelici za nisku i visoku temperaturu






3. Dopunske oznake čelika, posebni zahtjevi i podjela prevlaka
	Tablica 5: Posebni zahtjevi

	Oznaka
	Opis

	+C
	Kompozitni čelik

	+F
	Sitnozrnati

	+H
	Prokaljeni čelik

	+Z15
	Najmanje suženje okomito na površinu 15%

	+Z25
	Najmanje suženje okomito na površinu 25%

	+Z35
	Najmanje suženje okomito na površinu 25%




	Tablica 6: Podjela prevlaka

	Oznaka
	Opis

	+A
	Aluminizirani čelik (plamen)

	+CU
	Čelik presvučen bakrom

	+Z
	Pocinčano (plamen)

	+ZE
	Pocinčano (elektroliza)






